Scieki oczyszczone

20,0 C

25 m3/h

Otoczenie

Temperatura 6 20,0 Osad

Wilgotnoéé % 80 1925 kg/h

Cisnienie mbar 1005 15 400 t/rok
20% s.m.

Kalkulacja

g pracy h/rok 8 000

llos¢ suchej masy t/rok 3 080

Zawarto$¢ suchej masy - osad % 20

Zawarto$¢ suchej masy - granulat % 90

Zdolnos¢ odparowania kg/h 1 500

Suszarnia / Czyszczenie taSmy

- [_1500,0kgh

12,5 m3/d

Woda przeciwpozarowa

20 m3/h

awaryjna sytuacja

Gaz ziemny

120 Nm3/h

35800 kJ/Nm3

1200 kW

Spaliny

13600 m3/h

64,8 T

90% wilg.

Zdolnos¢ odparowania

-

Granulat

425 kg/h

85,0 C

90% s.m.

Powietrze ze
skraplacza

11500 m3/h

38,0 C

N

100% wilg.

Scieki

27 m3/h

45,0 C

Granulat

425 kg/h

50 C

90% s.m.

Scieki

12,5 m3/d

T

Zuzycie
Moc podt. kW 170,0 Zuzycie energii cieplnej kw 1200
Zuz. energii | kW 120,0 Zuzycie energii cieplnej kWh/kg 0,80
Zuz. energii | kWh/t 80,0




