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Warunki techniczne Nr 161 /2011

W nawigzaniu do warunkéw technicznych nr 124/2009 z dnia 14.08.2009 roku Zaktad
Gospodarki Wodno — Kanalizacyjnej w Tomaszowie Mazowieckim Sp. z 0.0. uaktualnia
warunki techniczne na wykonanie kanalizacji sanitarnej wraz z przytaczami do granic dziatki
dla zadania inwestycyjnego Nr 14 kontrakt V (oznaczonego wczesniej PJO D1-C1) dla
miejscowosci Zaboréw Pierwszy i Drugi, Komoréw zlokalizowanych na terenie Gminy
Tomaszé6w Mazowiecki.

1. Wiaczenie do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej zaprojektowaé do projektowanego
kanatu sanitarnego w ul. Ujezdzkiej na granicy Tomaszowa Mazowieckiego,

2. Zarzad Drég Wojewédzkich w Lodzi wydal decyzje wyrazajaca zgode na lokalizacje
kanatu sanitarnego w ciagu drogi wojewodzkiej nr 713 obejmujacej swoim zakresem ul.
L.6dzka w miejscowosci Zaboréw I i ul. Tomaszowska w miejscowosci Komoréw pod
warunkiem wykonania inwestycji w chodniku za pomoca technologii bezwykopowych.

3. Opis metody:
Technologia wykonania sterowanego przewiertu poziomego:

Proces instalacji rurociagu w technologii sterowanego przewiertu poziomego sktada si¢ z
nastepujacych podstawowych etapow :

1) Przygotowanie szybow technologicznych (startowych i koncowych)

2) Ustawienie urzadzenia wiertniczego

3) Wiercenie zerdzig pilotowa

4) Poszerzanie otworu do zadanej $rednicy pozwalajacej na instalacje rur

5) Instalacja rury przewodowej

Ad. 1)

W poréwnaniu z konwencjonalnymi odkrywkowymi metodami budowy rurociagéw,
technologia sterowanego przewiertu poziomego, wymaga bardzo niewiele przestrzeni
roboczej. Czynniki wptywajace na wielkos$¢ terenu potrzebnego do prac instalacyjnych to




roboczej. Czynniki wptywajace na wielko$¢ terenu potrzebnego do prac instalacyjnych to
przede wszystkim dlugos¢ budowanego odcinka rurociagu, warunki hydrologiczne -
poziom wdd gruntowych, srednica instalowanego rurociagu oraz warunki geologiczne w
rejonie posadowienia. Ogolnie rzecz biorac, organizacje calego przedsiewziecia podzieli¢
mozna na dwa podstawowe stanowiska robocze, zwane szybem startowym i szybem
koncowym.

Wszystkie szyby startowe i koncowe znajduja si¢ na projektowanej trasie kolektora w
miejscu projektowanych komor rewizyjnych.

Minimalny spadek kanalizacji dla sterowanego przewiertu poziomego wynosi 5-7
promili.

Szyb poczatkowy, w ktéry zostanie ustawiona wiertnica musi speinia¢ nastepujace
warunki :

- dlugos¢ 5,5m , szerokos¢ 2,5m glebokos¢ 0,8m ponizej osi rury

- wykonanie ze $cianki szczelnej GZ-62

- dno szybu betonowe gr 20 cm

Przy szybie poczatkowym nalezy zapewni¢ miejsce dla rur przeciskowych oraz dzwigu i
niezbednego sprzetu.

Szyb koficowy pozwala na demontaz glowicy wiertniczej po zakonczeniu procesu
wiercenia i instalacji rurociagu.

Szyb koncowy musi spetnia¢ warunki:

- dhugosé¢ 3,5m , szerokos¢ 2,0m

- glgbokos¢ posadowienia komory — dno szybu 0,4m ponizej dolnej krawedzi rury.

- szyb w pelni szczelny, uzbrojona, o $cianach Larsena.

- otoczenie szybu wymaga niewielkiej dodatkowej powierzchni dla sprzgtu zaplecza.

Po zakonczeniu prac przy instalacji kolektora szyby technologiczne beda zaadaptowane
do wykonania studni kanalizacyjnych taczacych poszczegolne odcinki przewiertu.

W przypadku matlej ilosci miejsca na szyb startowy i koficowy mozna wykonaé je metoda
studniarska, dla szybu startowego DN2500 mm, dla szybu koncowego DN 2000 mm.
Szyb koncowy i startowy pozostaje jako studnia kanalizacyjna przytaczeniowa.

Ad2)

Ustawienie wiertnicy w szybie poczatkowym na kierunku wiercenia odbywa sie za
pomocg teodolitu bedacego na wyposazeniu. Wiertnica jest wstgpnie ustawiana na
kierunku wiercenia i pochylona w wynikajacym z projektu kierunku. Nastepnie
ustawiajac teodolit na wysokosci osi wrzeciona wiertnicy wyznaczamy o$ przewiertu i
ustalamy wiasciwe potozenie wiertnicy $rubami rozporowymi.

Ad.3

Pierzvszym etapem wykonania sterowanego przewiertu poziomego jest wykonanie
przecisku Zzerdziami prowadzacymi sterowanymi za pomoca teodolitu z zadanym
spadkiem i kierunkiem, az do komory odbiorcze;j.

System sterowania zerdzig pilotowa sktada si¢ z :




- glowicy sterujacej, w ktorej zainstalowana jest tarcza celownicza z umieszczonymi
diodami $wiecacymi,

- teodolitu, ktéry zabudowany jest w komorze startowej i poprzez wydrazony w zerdzi
otwor ,,obserwuje” potozenie glowicy sterujace;.

- Kamery wideo, ktéra przekazuje obraz tarczy celowniczej, umieszczonej w glowicy
wiertniczej poprzez teodolit na monitor

Sprawdzona podczas pracy wiertnicy doktadnos¢ wykonania przecisku zerdzi pilotazowej

wynosi do 10 mm na dtugosci 20 m.

Ad.4)

Drugi etap to poszerzanie otworu do zadanej $rednicy pozwalajacej na instalacje rur.
Poszerzanie odbywa si¢ za pomoca dostosowanego do s$rednicy rurociagu poszerzacza
zespolonego z rura przewiertowa a transport urobku odbywa si¢ za pomoca podajnika
slimakowego w rurze stalowej. Poszerzacz wraz z rurg przewiertowa podaza po
trajektorii wyznaczonej przez zerdzie prowadzace.

Ad.5)
W ostatnim etapie odbywa si¢ instalacja rur przewodowych wpychanych za rura stalowa.
Jednoczesnie podczas wpychania rur demontowane sa rury stalowe wraz ze $limakiem.

. Preferowane rozwiazania materiatowe:

Sie¢ kanalizacyjng zaprojektowac z rur :

— PVC-U spehiajacych ponizsze kryteria: minimalna sztywnos¢ obwodowa SN8 (8
kN/m2, SDR=34), medium: scieki sanitarne, rury kanalizacji grawitacyjnej z PVC-U
ze Sciankg lita spelniajagce wymagania PN-EN 1401:1999, niedopuszczalne jest
zastosowanie rur warstwowych z warstwa ze spienionego PVC lub z warstwa z PVC o
innych wlasciwosciach fizyko-chemicznych.  system powinien posiada¢ aprobate
IBDiM.

— kamionkowych nowej generacji (laczone na uszczelke gumowa) zgodnie z normg PN-
EN 295, rury powinny posiada¢ Aprobat¢ Techniczng Instytutu Badawczego Drog i
Mostow  dopuszczajace je do stosowania w ciggach komunikacyjnych,
wodoszczelnos¢ polaczen powyzej 0,6 bar. , odporno$¢ rur na plukanie kanatu min
120 bar, wspotczynnik sprezystosci rur 50 kN/mm?, wytrzymatos$¢ na $ciskanie: +/-
150 N/mm?, wytrzymalo$é na rozciaganie: 10-20 N/mm?, twardo$¢ materialu 7 w
skali Mohsa, wytrzymalos¢ na $cieranie 0,2 mm, kwasoodporno$é rur lacznie z
uszczelkami w zakresie pH 2-12, rury kielichowe glazurowane wewnetrznie.

— kamionkowych laczonych za pomoca manszety ze stali odpornej na korozje dla rur
przeciskowych dwustronnie szkliwionych (pozostate parametry jw.)

— rury GRP ukladane w wykopie otwartym:

e rury z zywicy poliestrowej wzmacnianej wiéknem szklanym,
e klasa sztywnosci obwodowej przystosowana do obcigzen zewnetrznych, obliczona
wedlug metody ATV A127, nie mniej niz SN 10000 N/m’, dla klasy ci$nienia
PNI1,
e zgodne z normg PN-EN 14364,
e parametry i cechy musza by¢ potwierdzone w stosownej aprobacie techniczne;j.
- rury GRP montowane w technologii bezwykopowej:

e rury z zywicy poliestrowej wzmacnianej wioknem szklanym,




e klasa sztywnosci obwodowej przystosowana do obcigzen zewnetrznych, obliczona
wedlug metody ATV A161, ustalona przez producenta na podstawie obliczen
statycznych 1 wytrzymatosciowych dla danego zastosowania w projekcie,

e parametry i cechy musza by¢ potwierdzone w stosownej aprobacie technicznej.
Cechy zgodne z norma europejska ISO 25780.

— rurociagi tloczne kanalizacji sanitarnej ci$nieniowej nalezy wykona¢ z rur PE 100 RC

PN10 SDR17, medium: $cieki sanitarne

Studnie rewizyjne kanalizacyjne powinny by¢ wykonane z materialdéw trwatych,

wodoszczelnych i charakteryzujacych si¢ odpornoscia na czynniki chemiczne, fizyczne,

biologiczne, na $cieranie, na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Dopuszcza si¢ zastosowanie:

— studni z tworzyw sztucznych, zgodne z normg PN-B-10729:1999, PN-EN 476:2000,

— studni betonowych - beton klasy nie mniejszej nin. C35/45, wodoszczelny, o
nasigkliwosci min. W-6, zgodne z norma PN-B-10729:1999

— polimerobeton.

Studnie rewizyjne z tworzyw sztucznych

Zacza elementow studni z tworzyw sztucznych nalezy laczy¢ za pomoca uszczelek
elestomerowych lub przez zgrzewanie, Studnie powinny posiada¢ fabrycznie wbudowane
kielichowe kro¢ce do podiaczen rur lub inne elementy zapewniajace szczelnosé studni.
Odpornos¢ chemiczna tworzywowych elementéw sktadowych (PE, PP) zgodnie z
ISO/TR10358, odpornos¢ chemiczna uszczelek zgodnie z ISO/TR 7620, Przykrycie studni
w zaleznosci od lokalizacji.

Dno studni betonowych powinno mie¢ ptyte¢ fundamentowa oraz kinete. Studnie winny
posiada¢ fabrycznie wbudowane kielichowe kroéce wykonane z rur o odpowiednich
rozwigzaniach materiatowych (kamionki, PVC-U, PE itp.).

Studnie rozpr¢zne wykona¢ w miejscach wiaczenia rurociggu cisnieniowego do kanatu
grawitacyjnego. Po wprowadzeniu rurociggu do studni nalezy zamontowaé deflektor.
Wymagania jakosciowe dotyczace studni rozpreznych jak dla studni rewizyjnych.

Wlazy kanatowe - elementy pokrywowe z otworami przystosowanymi do wilazow
kanatowych o Srednicy @625 mm; klasa wtazu dostosowana do przewidywanych obciazen
— jednak zawsze w pasie jezdni wlazy dostosowane do obcigzenia min. 40 T.

Wiazy zeliwne cigzkie z zamykana pokrywa, zatrzaskowe z wktadka gumowa, wg PN-
EN-124/2000.

3. Wymagania dla tloczni $ciekow:

1) Tlocznia Sciekéw jako obiekt sieciowy projektowany indywidualnie ma by¢ zgodna z
PN-EN 752-6:2000 ,,Zewngtrzne systemy kanalizacyjne. Uktady pompowe”.

2) Wszystkie parametry ttoczni oraz wymiary i wykonania materialowe maja by¢ zgodne
z projektem.

3) Konstrukcja tloczni $ciekéw ma zapewni¢ realizacje procesu pompowania w
nastgpujgcy sposob: Scieki doptywajace grawitacyjnie do tloczni trafiaja do
rozdzielacza, skad grawitacyjnie doptywaja do zbiornikow separatoréw czesci statych
wykonanych z PEHD lub ze stali kwasoodpornej zgodnie z PN-EN 10088 typ
X5CrNiMo17-12-2/1.4401 (AISI 316) lub X2CrNiMo17-12-2/1.4404 (AISI 316L).W




4)

8))

6)

7

8)

9

separatorze czgsci stale zostaja posrednio odseparowane od plynu na elementach
cedzacych. Scieki po odcedzeniu, pozbawione grubych frakcji stalych mogacych
zablokowa¢ pompy, doptywaja grawitacyjnie poprzez pompy do komory retencyjne;.
Po osiagnigciu maksymalnego poziomu $ciekéw w komorze retencyjnej swobodnie
ptywajaca kula zwrotna w zbiorniku separatora czgscei statych jest dociskana wyporem
cieczy do gniazda wlotowego. Czujnik poziomu ma da¢ sygnat do wiaczenia jednej z
pomp (naprzemiennie). Pompa przepompowuje $cieki wstepnie podczyszczone z
komory retencyjnej do zbiornika separatora czesci statych, z ktérego zostaja
wyplukane czgsci stale odcedzone w nim w cyklu napelniania i przetloczone do
rurociagu tlocznego.

Kazdej pompie przyporzadkowany jest jeden separator czesci statych w ktorym
zostajg odseparowane czgsci state, nie przeptywajac przez pompy, co chroni wirniki
przed blokowaniem.

Elementy cedzace czgsci stale w zbiorniku separatora czesci statych musza mieé
konstrukcj¢ zapewniajaca podczas pompowania pelny swobodny przelot, bez zadnych
elementéw pozostajacych na stale w strumieniu pompowanej cieczy, mogacych
zablokowaé przeptyw Sciekow.

Kazdy separator czgsci statych musi posiada¢ wilasne urzadzenie odcinajace
umozliwiajace niezalezne zamknigcie doptywu sciekow do danego separatora w celu
wykonania prac konserwacyjnych przy pompach i dostep do wnetrza tego separatora
bez koniecznosci wylaczania calej tloczni z ruchu (przy doptywajacych sciekach i
pracujacej drugiej pompie wspdltpracujacej z drugim separatorem czesci statych).
Ttocznia ma by¢ dostarczona na miejsce posadowienia jako kompletnie zmontowany i
wyposazony obiekt, z zamontowanym w calosci kompletnym wyposazeniem
wewngtrznym w zintegrowanej monolitycznej studni podziemnej wykonanej z rury
strukturalnej z PEHD, do posadowienia w wykopie bez dodatkowej ostony, ktérego
statyka gwarantuje odpornos¢ na dziatanie gruntu i wod gruntowych.

Nie dopuszcza si¢ sktadania elementéw wyposazenia tloczni na budowie, obiekt ma
by¢ fabrycznie zmontowany z kompletnym wyposazeniem w studni PEHD i poddany
badaniom pod katem szczelnosci i jakosci spoin. Dokument potwierdzajacy
wykonanie badan ma by¢ dostarczony wraz z dostawa urzadzenia.

Komora podziemna (studnia) ma by¢ wykonana z rury wielowarstwowej strukturalnej
z PEHD zgodnej z DIN 16961. Jej konstrukcja ma by¢ monolityczna.

10) Studnia z PEHD ma by¢ odporna na dziatania gruntu, wod gruntowych i obciazen

komunikacyjnych, co ma zosta¢ potwierdzone obliczeniami statycznymi.

11) Dno studni tloczni z PEHD ma byé¢ wielowarstwowe. Dolna warstwa wykonana z

PEHD zapewni szczelnos¢ i odpornosé na przenikanie wody z gruntu. Gérna warstwa
z PEHD na ktérej bedg ustawione pompy zapewni szczelnosé od wewnatrz. Pomigdzy
nimi ma si¢ znajdowac si¢ warstwa nosna i usztywniajaca konstrukcje.

12) Wiaz ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej X5CrNI18-10/1.4301 zgodnie z PN-EN

10088 (AISI 304) i mie¢ podwojne Scianki pomiedzy ktérymi znajduje si¢ warstwa
izolacji przeciwwilgociowej. Wilaz ma mie¢ kominek wywiewny srednicy min. 150
mm. We wlazie ma by¢ zamontowany zamek ze specjalnym kluczem i owalng
nakretka zabezpieczajaca. Wlaz ma mie¢ zabezpieczenie przed opadaniem z
amortyzatorem gazowym z zapadka mechaniczng blokujaca wlaz w polozeniu
otwartym. Jezeli wlaz ma by¢ przejezdny, to wykonawca musi wykonaé plyte
betonowg odciazajaca do przejecia nacisku wtazu na grunt

13) Studnia podziemna tloczni ma by¢ wyposazona w :

— wentylacj¢ grawitacyjng
— wentylator mechaniczny wlaczany wraz z wlaczeniem o$wietlenia




— drabinkg ze stali nierdzewnej X5CrNI18-10/1.4301 zgodnie z PN-EN 10088 (AISI
304)szer. 40 cm, ze szczeblami antyposlizgowymi i wysuwang porecza.

— oswietlenie wlaczane w szafie sterujacej, z oprawka zabezpieczona przed wilgocia,
zabezpieczone obwodem roéznicowo-pradowym

— W dnie studni z PEHD ma by¢ wykonana studzienka na pomocnicza pompe

odwadniajaca sterowana 3 pregtowym systemem elektrod. Nie jest dopuszczalne
sterowanie ptywakiem.

14) Komora retencyjna $ciekow oraz orurowanie w tloczni majg by¢é wykonane z

materialéw dajacych trwala odpornos¢ na korozje bez koniecznosci uzupelniania
powlok lub konserwacji. Dlatego komora retencyjna oraz orurowanie majg byé
wykonane z PEHD. Dopuszcza si¢ rowniez wykonanie ze stali kwasoodpornej
zgodnie z PN-EN 10088 typ XS5CrNiMol7-12-2/1.4401 (AISI 316) lub
X2CrNiMo17-12-2/1.4404 (AISI 316L). Nie jest dopuszczalne stosowania na komore
retencyjng sciekéw popularnej stali nierdzewnej XSCrNI18-10/1.4301 zgodnie z PN-
EN 10088, lub innych stali zabezpieczonych antykorozyjnie).

15)Laczenie rur z PEHD ma by¢ wykonane mufami elektrooporowymi. Ztacza czolowe

dopuszcza sig tylko w miejscach mozliwych do obrobki od wewnatrz.

16) Komora retencyjna ma by¢ gazoszczelna, i w gornej czesci ma byé wyposazona w

odpowiednie otwory rewizyjne

17)Jako czujnik poziomu nalezy zastosowaé¢ sonde hydrostatyczng 4-20 mA w

wykonaniu beziskrowym, zamontowang w rurze ostonowe;j.

18) Wykonawca rob6t budowlanych musi wykona¢ pierscien dociazajacy z betonu na

zewnatrz studni podziemnej, zabezpieczajacy studni¢ podziemna przed wyporem
wody gruntowej, o ile dociazenie jest wymagane.

Wymagania dla pomp do tloczni $ciekow:

1)

2)

3)

4)

S)

6)
7)
8)

9

Pompy maja pracowa¢ w ustawieniu suchym, i wiaczaé si¢ naprzemiennie w
zaleznosci od poziomu $ciekow w zbiorniku retencyjnym.

Zastosowane pompy musza by¢ przeznaczone do pompowania sciekéw. Pompy musza
posiada¢ wirniki o swobodnym przelocie minimum przeznaczone do pompowania
Sciekow.

Silniki pomp o mocy powyzej 4 kW majag mie¢ wlasny hermetycznie zamknigty
system chlodzenia olejowego, niezalezny od systemu komory olejowej uszczelnien
mechanicznych (system olejowy ma by¢ 2 komorowy).

Pompy maja mie¢ korpusy z kré¢cem ssawnym i kré¢cem tlocznym nie mniejsze niz
DN 100 mm

Pompy musza posia¢ stopien ochrony IP68, co zabezpieczy je przed uszkodzeniem w
przypadku zalania woda. Silniki pomp maja mie¢ uzwojenia elektryczne z
wbudowanymi termistorami PTC 3x1200C, a w urzadzeniu sterujacym ma by¢
odpowiednie urzadzenie wyzwalajace.

Pomigdzy silnikiem a czg$cig hydrauliczna ma si¢ znajdowaé podwdjna komora
olejowa z czujnikiem wilgoci.

Silniki pomp o mocy nominalnej powyzej 4 kW majg by¢ przeznaczone do trybu
pracy S1 (tryb ciagly) w ustawieniu na sucho i na mokro.

Pompy musza by¢ wyposazone w podwojne uszczelnienie mechaniczne, lub
kasetowe.

Wirniki pomp musza by¢ pokryte zewngtrzng powloka ceramiczng nanoszong jako
jedng warstwe, grubosci min. 1,5 mm, o adhezyjnosci powyzej 13 N/mm?’.




Powloka ma zwigkszy¢ odporno$¢ wirnikow na $cieranie w kontakcie z abrazyjnymi
elementami zawartymi w $ciekach i piaskiem.

Wymagania dla sterowania do ttoczni Sciekow:

1y

2)
3)
4)

5)
6)

Urzadzenie sterujace ma by¢ zabudowane w szafie z tworzywa sztucznego, z
podwéjnymi drzwiami, stopienn ochrony min IP65, z podstawa do wkopania z
tworzywa sztucznego, do posadowienia na zewnatrz w ogrodzonym terenie.
Sterowanie na sondzie hydrostatycznej w wykonaniu beziskrowym

Sterownik PLC ma by¢ wyposazony w modut operatorski z ekranem LCD

Rozruch bezposredni dla silnikow do mocy nominalnej 4,0 kW wiacznie, powyzej 5
kW rozruch z soft startem

uktad zabezpieczenia przed jednoczesng praca pomp

uktad kontroli czasu pracy pompy w danym cyklu, z automatycznym przelaczeniem
na druga pompe¢ w przypadku przekroczenia nastawionego czasu pracy w danym
cyklu

Modem z funkcja transmisji danych w technologii GPRS do stacji dyspozytorskiej
Wylaczniki réznicowopradowe oddzielne dla kazdej pompy

Wylaczniki réznicowopradowe oddzielne dla obwodow sterowania i gniazd

10) Przepigciowka klasy C

11) Ogrzewanie szafy z termostatem

12) Gniazdo remontowe 230V

13) Gniazdo do podlaczenia agregatu pradotworczego z recznym przelaczeniem

sie¢/agregat (Uwaga : Agregat pradotworczy do awaryjnego zasilania ttoczni musi
mie¢ moc wyjsciowa min. 2,5-3 razy wigksza niz moc nominalna pomp)

14) Czujnik zaniku i asymetrii faz

15) Liczniki czasu pracy dla kazdej pompy

16) Zabezpieczenie zwarciowe i przecigzeniowe pomp

17) Zabezpieczenie temperatury uzwojen silnika

18) Zabezpieczenie przeciwwilgociowe pomp

19) Zabezpieczenie przed sucho biegiem

20) Liczniki godzin pracy pomp

21) Przektadniki pradowe dla kazdej pompy

22) Woltomierz

23) Lampki kontrolne stanow pracy pompowni

24) Przelacznik rodzaju pracy: reczna/stop/automatyczna

25) Przyciski sterowania recznego z lampkami sygnalizacyjnymi
26) Zasilacz awaryjny z podtrzymaniem z akumulatorem
27)Kontrola czasu pracy pomp z automatycznym przelgczeniem po przekroczeniu

zadanego czasu pracy pompy w jednym cyklu pracy

28) czujnik wlamania z krancéwka w drzwiach szafy sterowany pilotem
29) Lampka alarmowa zewnetrzna
30) Parametry monitorowane :

- poziom $ciekdw w zbiorniku

- stan pomp

- prad pomp

- chwilowo pompowana ilos¢ sciekow

- sumaryczna ilo$¢ przepompowanych Sciekow
- ilos¢ wlaczen dla kazdej pompy

- stan awaryjny max i min




- zalanie komory suchej

- wilamanie

- czas pracy pomp ( raport)

- Dobowa ilo$¢ pompowanych sciek6w ( raport)

- Miesigczna ilos¢ pompowanych $ciekéw ( raport)

5. Warunki dodatkowe :

* Wiaczenie do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej nalezy wykona¢ poprzez studnie
rewizyjne,

e Studnie rewizyjne powinny speinia¢ wymagania dla zastosowanej technologii
wykonania sieci kanalizacyjne;j,

* Odgalezienia kanalizacji sanitarnej nalezy wiaczy¢ do projektowanego kanatu poprzez
studnie rewizyjne lub trjnik,

* Wiaczenia przylaczy kanalizacyjnych do studni z tworzyw sztucznych moga by¢
wykonane za pomoca wkiadki IN-SITU.

® Przylacza kanalizacji sanitarnej nalezy wykonaé¢ z takiego samego materiatu, jak w
przypadku kanatu gtéwnego,

.Zastosowane materialy musza posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne oraz

odpowiada¢ Polskim Normom

* Do protokotéw odbioru wykonania kanalizacji sanitarnej bezwzglednie nalezy

przediozy¢ protok6t z przeprowadzonej inspekcji kamera nowo wybudowanego
odcinka.

PREZES ZARZADU




